


Automatisiertes Melken
auf höchstem Niveau

Wie für Sie gemacht
Seine modulare Bauweise ermöglicht individuelle Lösungen 
für Neubau oder die optimale Integration in bestehende 
Ställe. Mit 5,3 m² Standfläche und einer geringen Boxen-
höhe hat die kompakte Box einen kleinen Raumbedarf. 
Werden mehrere Boxen kombiniert, lässt sich im Vergleich 
zu anderen Melkrobotern bis zu 40 % Fläche einsparen. 
Das reduziert die Investitionskosten und steigert die 
Wirtschaftlichkeit Ihres Betriebs. 

Intelligente Anpassung für jede Kuh
Sobald über die Tiererkennung ein Melkanrecht erkannt 
wird, passt sich die Größe der Box individuell der Größe der 
Kuh an. So befindet sich das Euter immer in der optimalen 
Position, was ein besonders schnelles Ansetzen der 
Melkbecher gewährleistet.

Exklusiv: der In-Liner Everything™ Prozess
Der In-Liner Everything™ Prozess revolutioniert den gesam-
ten Melkvorgang durch die nahtlose Integration aller Schritte 
mit nur einem Ansetzen: Stimulieren, Reinigen/Vordippen, 
Vormelken, Melken und Dippen. Dieser innovative Prozess 
wurde exklusiv von GEA entwickelt und ist nur mit den auto-
matischen Melksystemen verfügbar. Er optimiert den Umgang 
mit den Tieren, spart wertvolle Zeit und erhöht die Konsistenz 
und Hygiene bei jedem Melkvorgang. 
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Der GEA DairyRobot R9500 ist der Melkroboter, der Effizienz, Tierwohl und 
Nachhaltigkeit optimal vereint. Mit seiner ausgereiften Technik und der benutzer­
freundlichen Steuerung ermöglicht er einen reibungslosen, präzisen und profi­
tablen Melkprozess – rund um die Uhr.

Jetzt zukunftssicher melken: 
Entdecken Sie den GEA DairyRobot R9500. 



Mit dem DairyRobot R9500
geht die Gleichung auf

Der Roboter wurde in den bestehenden Stall integriert, die 
vorhandene Grube weiter genutzt. Damit entstand ein Melk- 
und Managementzentrum, das optimal auf die Bedürfnisse 
von Mensch und Tier abgestimmt ist. Ein ausschlaggebendes 
Kriterium für den GEA Melkroboter war der Zellzahlsensor. Das 
Ergebnis: Die Milchleistung liegt bei 32 kg pro Kuh und Tag – 
bei einer niedrigen Zellzahl von 90.000. 

Digital vernetzt
Mit der DairyNet App überwacht Familie Schmitt Theliz Fak-
toren in Echtzeit: Herde, Gesundheits- und Fütterungsstatus. 
Die intensive Nutzung von CowScout zur Brunst- und Ge-
sundheitsüberwachung ist längst ein fester Bestandteil des 
Alltags. Die Basis hierfür bildet die langjährige Zusammen-
arbeit mit dem GEA Fachhändler Melktechnik Merz.

50 Fleckviehkühe, ein Melkroboter und viel Leidenschaft für Tierwohl: Seit 2022 
setzt der Familienbetrieb Schmitt Theliz auf einen GEA DairyRobot R9500 – und 
beweist, wie Technik und Tradition Hand in Hand gehen können. 
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Partnerschaft mit Tradition
Die Verbindung zu Merz reicht weit zurück – von den ersten
Westfalia-Anlagen über den Fischgrätenmelkstand bis hin 
zum heutigen Roboter. Entscheidend für das Vertrauen
sind die räumliche Nähe, der hervorragende Service und
die zertifizierte Herdenmanagementberatung.

Blick nach vorn
Neben der täglichen Milchproduktion setzt die Familie auf die 
eigene Hofkäserei und genießt viel Anerkennung für Qualität 
und Tierwohl. Und auch für die Zukunft ist einiges gemein-
sam in Planung.

Überzeugen Sie sich selbst von 
der Erfolgsstory Schmitt Theliz! 



Mehr Struktur,
effizientere Melkroutinen
Klare Abläufe, zufriedene Kühe, weniger Arbeit: Batch Milking mit GEA! 
Erleben Sie die zukunftsweisende Automatisierung in zwei Varianten, die Ihren 
Arbeitsalltag erleichtert und maximale Leistung bringt.

Mit den GEA DairyRobot R9600 und R9650 setzen Sie 
auf automatisiertes Gruppenmelken – ideal für mittlere 
und große Herden. Ihre Vorteile: Sie strukturieren 
optimal Ihren Tagesablauf, reduzieren nächtliche Störungen 
und verbessern Ihre Milchqualität bei weniger Aufwand.

Effizienz im kompakten Format
Der GEA DairyRobot R9600 wurde entwickelt, um höchste 
Effizienz auf kleiner Fläche zu ermöglichen. Mit seinem 
modularen Aufbau lässt er sich flexibel in bestehende 
Betriebsstrukturen integrieren. Der GEA DairyRobot R9600 
setzt das Batch Milking für mittlere und größere Herden 
sowie für jedes Stallkonzept effizient um. Dabei können bis 
zu vier Melkboxen mit einer einzigen Versorgungseinheit 
parallel oder in Reihe betrieben werden. Dies führt zu 
optimierten Arbeitsabläufen und mehr Entlastung.

Melken neu definiert
Der GEA DairyRobot R9650 hebt Ihren Melkprozess auf 
ein neues Niveau. Denn er verfügt über ein einzigartiges
Subway-System, bei dem die technischen Komponenten 
unterhalb der Melkroboter untergebracht sind. Dies erleich-
tert die Wartung, kann den Verbrauch von Strom, Wasser und 
Reinigungsmitteln reduzieren und so die Effizienz Ihres Be-
triebs steigern.
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Erfahren Sie mehr
über Batch Milking mit GEA.
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Immer die richtige Wahl für 
effizientes Melken
Kleine Komponente, große Wirkung: Die Wahl des passenden Liners ist ent­
scheidend für die Melkleistung und das Tierwohl. 

Mit dem überarbeiteten Liner-Portfolio von GEA finden Sie 
für nahezu jedes System die optimale Lösung – egal ob für 
automatische Melksysteme oder konventionelle Melkstände. 
Unterschiedliche Materialien, Formen sowie schwere und 
leichte Kunststoffhülsen bieten maximale Flexibilität und las-
sen sich auf die Ansprüche verschiedener Herden abstimmen.

Schnell, schonend, vollständig
Die GEA-Melkphilosophie prägt auch das Liner-Portfolio: Ziel 
ist ein schnelles, sanftes und sicheres Melken – vollständig und 
kuhgerecht. So steigern Sie die Milchleistung und reduzieren 
Belastungen für das Tier. 

Die Vorteile für Ihren Betrieb
•	 Hoher Kuhkomfort durch anatomisch optimierte Formen 
•	 Zuverlässige Hygiene durch geprüfte Materialien
•	 Effiziente Prozesse durch abgestimmte Liner-Systeme

Umstellung zahlt sich aus
Der Wechsel eines Liner-Typs ist kein Selbstläufer: kompe-
tente GEA Handelspartner müssen den Prozess begleiten. 
Das aber zahlt sich in jedem Fall aus! Denn unterm Strich zählt 
der Nutzen für Sie: verbesserte Melkqualität, effizientere 
Abläufe, zufriedenere Kühe. Lassen Sie Ihr Melksystem mit 
dem passenden GEA Liner optimieren. Ihr GEA Handels-
partner unterstützt Sie gerne! 

Mehr Infos zum
GEA Liner-Portfolio finden Sie hier.



Neue Maßstäbe im Karussellmelken
Zuverlässigkeit trifft Innovation: Mit dem neuen DairyRotor T8600 und dem 
bewährten DairyRotor T8900 bietet GEA Ihnen zwei leistungsstarke Karussell- 
lösungen – für höchste Effizienz, nachhaltige Milchproduktion und Tierkomfort 
rund um die Uhr.

High-Performance im 24/7-Betrieb
Der DairyRotor T8900 ist ein Außenmelker, der speziell für den 
Hochleistungsbetrieb entwickelt wurde. Mit seiner robusten 
Bauweise, den intelligenten Steuerungssystemen und dem 
Fokus auf Tierkomfort liefert er Tag für Tag Spitzenleistung – 
rund um die Uhr. Jede Komponente ist auf Dauerbetrieb aus-
gelegt: von der besonders verschleißarmen Mechanik über 
effiziente Reinigungssysteme bis zur optimalen Arbeitsum-
gebung für Melker. Das Ergebnis: ein Karussell, das zuver-
lässig funktioniert – ohne Kompromisse bei Hygiene oder 
Tierfreundlichkeit.

Hocheffizient für nachhaltiges Melken
Der neue GEA DairyRotor T8600 bietet alles, was ein mo-
dernes Melkkarussell heute ausmacht: robuste Bauweise, 
effiziente Abläufe und digitale Anbindung. Konzipiert für 
mittlere bis große Betriebe, ist er die ideale Wahl für zukunfts-
orientierte Milchviehhalter. Dank durchdachter Ergonomie 
profitieren Melker von kurzen Wegen und guter Übersicht. 
Kühe wiederum erleben ein stressarmes, gleichmäßiges 
Melken – für mehr Komfort und stabile Milchleistung.
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Digitale Anbindung
Über das DigiTron-System lassen sich Milchmengen präzise 
erfassen. Dieses ist im GEA DairyNet Herdenmanagement-
system integriert, was den Informationsfluss in Ihrem Betrieb 
weiter optimiert.

Kosten senken, Ressourcen schützen
Ein weiterer Meilenstein: die neue Wasserspartechnologie 
für GEA DairyRotor-Karusselle. Durch clevere Aufbereitung 
und optimierte Reinigung wird der Wasserverbrauch deutlich 
reduziert – ohne Abstriche bei Hygiene oder Tiergesundheit.
Das schont nicht nur die Umwelt, sondern spart auch
laufende Kosten. 

Mehr Wertschöpfung – Tag für Tag
Ob T8600 oder T8900: Beide Karusselle stehen für die GEA-
Philosophie des schnellen, schonenden und vollständigen 
Melkens. Sie unterstützen Betriebe dabei, Ressourcen zu 
sparen, Tierwohl zu verbessern und langfristig profitabel 
zu arbeiten. Das bedeutet: weniger Stillstände, planbare 
Abläufe und ein System, das auch bei wachsender Herden-
größe nicht an seine Grenzen stößt.
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Nachhaltigkeit in der Praxis 
Wie das in der Realität aussieht, zeigt der Betrieb 
Hanenberg in den Niederlanden. Dort setzen die Brüder 
Teun und Joris Hanenberg erfolgreich auf das Melk-
karussell der neuesten Generation, den GEA DairyRotor 
T8600, ausgestattet mit GEA DigiTron Melksteuer-
geräten. Dreimal täglich werden die 280 Kühe des Betriebs 
in dieser stressfreien und geräumigen Umgebung gemol-
ken. Das Herdenmanagementsystem DairyNet überwacht 
permanent das Wohlbefinden der Kühe und die Effizienz des 
Betriebs. Erste Ergebnisse belegen: Der Verbrauch sinkt dank 
der integrierten Wassersparfunktion des GEA DairyRotor 
T8600 signifikant, die Abläufe bleiben stabil, die Milch-
qualität unverändert hoch. Die Milchviehwirte berichten von 
einer klaren Entlastung im Alltag – sowohl ökonomisch als 
auch ökologisch. 

Mehr erfahren, mehr erreichen:
Entdecken Sie das konventionelle Melken mit GEA.



Immer an Ihrer Seite

Volker Voigt 
Landtechnik u. Elektroinstallation 
07806 Kospoda 
08459 Neukirchen/Pleiße 
info@voigt-landtechnik.de

SRB Innenwirtschaft GmbH 
19357 Karstädt 
www.srb-iw.de

Busch Landtechnik GmbH 
25767 Albersdorf 
www.busch-landtechnik.de

CARSTENSEN Stall- u. Melktechnik 
GmbH & Co.KG
25860 Olderup
25899 Niebüll
www.melktechnik-carstensen.de

Lankhorst Nord GmbH 
26607 Aurich  
26441 Jever 
26215 Wiefelstede-Spohle 
www.lankhorst-nord.de

Brammerloh GmbH 
27383 Scheeßel 
27404 Heeslingen 
www.brammerloh.de

AGRAVIS Technik  
Raiffeisen GmbH 
31582 Nienburg 
www.agravis-technik-raiffeisen.de

Wilhelm Schriefer GmbH 
31603 Diepenau 
www.schriefer-kaelte.de

Neukirch Landmaschinen  
GmbH & Co. KG 
33129 Delbrück 
www.neukirch-landmaschinen.de

Heise GmbH 
37586 Dassel 
www.fa-heise.de

Hans Hausmann 
41849 Wassenberg/Ophoven 
melktechnikhausmann@t-online.de

Melk- und Kühltechnik  
Beckedahl GmbH
46459 Rees 
www.melktechnik-beckedahl.de

LVD Krone GmbH 
48480 Spelle 
www.krone-agropark.com

Albert Hornhues GmbH 
48703 Stadtlohn 
www.albert-hornhues.de

Raiffeisen Waren-Zentrale  
Rhein-Main eG 
51688 Wipperfürth 
57632 Flammersfeld 
www.rwz.de

AGRAVIS Technik  
Lenne-Lippe GmbH 
57368 Lennestadt-Elspe  
www.agravis-technik-lenne-lippe.de

Gelz Technik GmbH 
66663 Merzig 
www.gelz-technik.de

Moser GmbH
78355 Hohenfels
www.moser-hohenfels.de

Schuler Landtechnik  
GmbH & Co. KG 
79274 St. Märgen 
www.schuler-landtechnik.de

Müller Landmaschinen GmbH 
79848 Bonndorf 
www.mueller-bonndorf.de

Hans Märkl 
83075 Bad Feilnbach 
www.landtechnik-maerkl.de

Helminger und Linner GmbH 
83413 Fridolfing 
www.melk-kuehlanlagen.de 

Schmid Landtechnik GmbH 
83562 Rechtmehring 
www.schmid-landtechnik.de

Probst Agrartechnik GmbH
83626 Mitterdarching
www.probst-agrartechnik.de

Melkzentrum Maget  
GmbH & Co. KG 
92355 Velburg 
www.melkzentrum.de

Elektro Rötzer  
GmbH & Co. KG 
92444 Rötz 
www.melktechnik-roetzer.de

Lindner-Landtechnik
92637 Theisseil
www.lindner-landtechnik.de

Xaver Spannmacher 
94530 Auerbach 
www.spannmacher.de

Landtechnik Degel GmbH 
95183 Feilitzsch 
www.degel-gmbh.de

Raiffeisen Waren GmbH 
Nordoberpfalz 
95643 Tirschenreuth 
https://raiffeisenware-nopf.de

Melktechnik Merz GmbH 
96197 Wonsees 
www.mt-merz.de

Winfried Schneider Landtechnik
96484 Meeder
www.landtechnik-schneider.de

SAL Landtechnik &  
Elektroanlagenbau GmbH  
06217 Beuna 
06502 Thale 
info@sal-landtechnik.de

DURÄUMAT-AGROTEC 
06917 Jessen 
03103 Neupetershain 
www.duraeumat-agrotec.de

Agrartechnik Vertrieb  
Sachsen GmbH 
09633 Niederschöna 
01561 Ebersbach 
04579 Espenhain 
02747 Ruppersdorf 
www.agrartechnik-sachsen.de

HAWART OMV 
17033 Neubrandenburg-Weitin 
www.hawartomv.de

LTA Anlagentechnik GmbH 
19395 Klebe 
www.lta-anlagentechnik.de

Elektro- Kälte- Melktechnik  
Nord GmbH 
23858 Reinfeld 
www.ekm-reinfeld.de

Hans Wittrock GmbH 
26899 Rhede 
www.wittrock-landtechnik.de

Bredehöft & Partner GmbH 
27624 Geestland 
www.bredehoeft-lintig.de

RWG Hunte-Weser eG 
27804 Berne 
www.rwg-hunte-weser.de

Norbert Heil 
36100 Petersberg/Marbach 
www.norbert-heil.de

Pfeifer GmbH 
39326 Wolmirstedt 
www.pfeifer-melktechnik.de

AGRAVIS Technik  
Münsterland-Ems GmbH 
48565 Steinfurt 
48683 Ahaus 
www.agravis-technik- 
muensterland-ems.de

E. Engbers Söhne GmbH 
49843 Uelsen 
www.engberssoehne.de

Wessinghage  
GmbH & Co. KG 
59510 Lippetal-Lippborg 
49328 Melle-Bruchmühlen 
www.wessinghage.net

STM Service Team 
Milch GmbH 
59929 Brilon 
34434 Borgentreich 
37287 Wehretal 
www.s-t-m-gmbh.de

Cloos & Kraus S.à.r.l. 
L-7759 Roost 
www.clooskraus.lu

Reichbrandstätter  
GmbH & Co. KG 
84549 Engelsberg 
www.reichbrandstaetter.de

Buchhart 
Melk- und Kühltechnik e.K. 
86676 Ehekirchen-Weidorf 
www.josef-buchhart.de

J. Schmid Gerätetechnik GmbH 
87616 Marktoberdorf 
www.geraetetechnik-schmid.de

Abrell Landtechnik GmbH 
88317 Aichstetten 
www.abrell-landtechnik.de

Neyer Landtechnik GmbH 
GEA Solution Center 
Allgäu-Oberschwaben 
88339 Bad Waldsee 
www.neyer.de

Bernd Hufnagel 
90616 Neuhof-Zenn 
www.hufnagel-melktechnik.de

Gottwald Landmaschinen GmbH 
91555 Feuchtwangen 
www.gottwald-landmaschinen.de

Schottenheim Landtechnik GmbH 
92536 Pfreimd 
www.schottenheim-landtechnik.de

WEGRA  
Anlagenbau GmbH Westenfeld 
98630 Römhild 
www.wegra-anlagenbau.de

FFI GmbH  
Fachzentrum für Innenwirtschaft 
99735 Nohra 
www.ffi-nohra.de

GEA Solution Center

GEA Händler 
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